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@ Dusenaggregat zum Auftragen von Leim 

@ Dusenaggregat zum Auftragen von Lalm. 

Bai der Verarbeitung von schneil auehdrtenden fiieBfahigen 
Subatanzen, insbesondere Leim, let es wichtig, ein Aushar- 
tsn von LeimrQckstanden innerhalb des DQsenaggregata be! 
zeitweNiger Betriebsunterbrachung zu varmeiden. Zu diesem 
Zweck wird elne FIQsstgkeit, insbesondere Wasser, in einen 
DGaenkanal eingefOhrt, so da& Leim aus einem einer 
DGsenmQndung (17) zugekehrten Endabschnitt (31) heraus- 
gespdlt wird. Durch VerschluB des DQsenkanals (16) bletbt 
elne Wassarsaule im Duaankanal (16) und dichtat diasen 
nach auBen ab. 
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1 2 

Beschreibung semantel 12 umgeben mit kreisfdrmigem oder polygo- 

nalem, insbesondere sechseckigem QuerschnitL An die 

Die Erfindung betrifft ein Dusenaggregat fur die Ver- Dusenkammer schlieBt ein im vorliegenden FalJe quer : 

arbeitung von aushartenden Materialien, insbesondere axial gerichteter Leimkanal 13 an. Dieser ist uber eine 

zum Auftragen von Leira auf durch Klebung zu verbin- 5 Leitung 14 mit einem Leimvorrat bzw. einer Leimpum- 

dende Fiachen, wie Faltlappen von Verpackungen, mit pe verbunden. 

einem an eine Dusenkammer anschlieBenden, nach au- Auf der zum Leimkanal 13 gegenaberliegenden Seite 
Sen fuhrenden DusenkanaL bildet das Dusengehause 10 einen Dusenkopf 15. In die- 
In der Verpackungstechnik wird zunehroend ver- sem verlauft ein langgestreckter Dusenkanal 16, der von 
sucht, Leim auf miteinander zu verklebende Teile von 10 der Dusenkammer 11 bis zu einer Dusenmundung 17 
Verpackungen, namlich Faltlappen, durch LeimdQsen fuhrt Der Leim — oder eine andere flieBfahige Sub- 
punkt- oder linienformig aufzutragen. Die hierftlr ein- stanz — wird uber den Dusenkanal 16 nach auBen ge- 
setzbaren Dusenaggregate mussen auf hohe Leistung fordert 

ausgerichtet sein, namlich eine hohe Frequenz beim Innerhalb der Dusenkammer 11 ist ein Verschlufior- 

AusstoBen von kleinen Leimportionen. 15 gan 18 in Langsrichtung verschiebbar gelagert Ein dem 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, DQsenag- Dusenkanal 16 zugekehrtes Ende des VerschluBorgans 

gregate fQr die Verarbeitung von insbesondere schnell ist mit einem konvergierenden Querschnitt ausgebildet, 

aushartendem Leim weiterzuentwickeln und zu verbes- im vorliegenden Falle mit einem kegelformigen Ver- 

sern, derart, daB die Gefahr von unerwunschten Leim- schluBkopf 19. Ein spitz zulaufendes Ende dieses Ver- 

ruckstanden im Dusenaggregat vermieden wird und 20 schluBkopfes 19 tritt zum zeitweiligen VerschlieBen des 

auch langere Stillstandszeiten nicht zu Storungen im Dusenkanals 16 in diesen ein. Diese SchlieBstellung ist 

DQsenaggregat fuhren. zeichnerisch dargestellt 

Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaBe Zum Offnen und SchlieBen des Dusenkanals 16 ist das 

Dusenaggregat dadurch gekennzeichnet, daB fur lange- VerschluBorgan 18 in Langsrichtung hin- und herbe- 

re Betriebsunterbrechungen mindestens ein Abschnitt 25 wegbar, mit kleinem Hub. Die Bewegungen des Ver- 

des Dusenkanals init einer dichtendenFlussigkeit.insbe- schluBorgans 18 werden elektromagnetisch vollzogea 

sondere Wasser, gefCUt ist, wobei die Flussigkeit bei Das Dusengehause 10 weist zu diesem Zweck eine elek- 

erneuter Inbetriebnahme aus dem Dusenkanal heraus- trische Spule 20 auf. Das VerschluBorgan 18 wirkt bei 

fdrderbar ist elektrischer Beaufschlagung der Spule 20 wie ein Kern, 

Die Flussigkeit, insbesondere Wasser, ist ein beson- 30 wird aus der SchlieBstellung zurQckgezogen. 

ders gut geeignetes Material zum zeitweiligen Abdich- In Richtung auf die SchlieBstellung ist das VerschluB- 

ten eines mundungsseitigen Bereichs des Dusenkanals. organ 18 durch ein elastisches Organ beaufschlagt, im 

Der bei Betriebsunterbrechung im Dusenaggregat vor- vorliegenden Fall durch eine (Schrauben-)Feder 21. Die- 

handene Leim kann auf diese Weise nicht ausharten, se sitzt in einer vorzugsweise mittigen Langsbohrung 22 

sondern ist bei erneuter Inbetriebnahme voll verwend- 35 des VerschluBorgans 18. Ein freies Ende stutzt sich auf 

bar, namlich flieBfahig. einem festen Anschlag 23 innerhalb der Dusenkammer 

Das zur zeitweiligen Abdichtung dienende Wasser 11 ab. Der bolzenartige Anschlag 23 dient auch als An- 

oder dergleichen wird Uber einen gesonderten Wasser- schlag fur das VerschluBorgan 18. 

kanal zur Duse bzw. zum Dusenkanal geleitet Dieser ist In die Langsbohrung 22 kann uber die offene Seite 

wahrend der Betriebsunterbrechung und nach Zufuhren 40 Leim eindringen. Damit ein Durchstromungseffekt ent- 

des Wassers nach auBen geschlossen, insbesondere stent, besteht eine Besonderheit des DQsenaggregats 

durch ein an der Mundung des Dusenkanals anliegendes darin, daB ein innenliegendes Ende der Langsbohrung 

Absperrorgan. 22 uber quer- bzw. schraggerichtete AnschluBbohrun- 

Weitere Merkmale der Erfindung beziehen sich auf gen 24 mit der Dusenkammer 11 verbunden ist. Leim 

die Gestaltung des DQsenaggregats bzw. der Dusen- 45 kann demnach in Langsrichtung durch die Langsboh- 

kammer und eines VerschluBorgans in der Dusenkam- rung 22 hindurchstrSmen. 

mer. Letztere ist mit einem Dusenkopf versehen, der Eine weitere Besonderheit des DQsenaggregats be- 

eine Endbegrenzung der Dfisenkammer in der geome- steht in.der Ausbildung des Dflsenkopfes 15. Dieser be- 

trischen Form einer kugelfdrmigen Kalotte bewirkt steht aus einem AbschluBstflck 25 der Dusenkammer 11 

Dadurch werden Hohlraume vermieden, in denen Leim- 50 und einem hieran anschlieBenden EndstQck 26. An- 

ruckstande gesammelt werden kdnnen. schluBstuck 25 und Endstiick 26 sind gesonderte Teile, 

Auch das VerschluBorgan ist im Sinne der Problemlo- die im Bereich einer StoBfiache dichtend aneinander 

sung in besonderer Weise ausgebildet, namlich mit einer liegen bzw. aneinander gedruckt werden, im vorliegen- 

vorzugsweise mittigen Langsbohrung zur Aufnahme ei- den Fall durch eine Hohlmutter 27. 

nes Druckorgans (Feder) und mit im Bereich eines ke- 55 Der Dusenkanal 16 erstreckt sich mittig durch das 

gelfdrmigen VerschluBkopfes mundenden Verbin- AnschluBstiick 25 und durch das EndstQck 26. Im Be- 

dungskanaien der Langsbohrung mit der Ventilkammer. reich des AnschluBstQcks 25 ist der Dusenkanal 16 hier 

Weitere Einzelheiten und Merkmale des erfindungs- mit gleichbleibendem Durchmesser ausgebildet Im Be- 

gemaBen DQsenaggregats werden nachfolgend anhand reich des EndstQcks 26 hat der Dusenkanal 16 einen sich 

des in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 60 zur Dusenmundung 17 verjOngenden, konischen Quer- 

naher eriautert Die Zeichnung zeigt das Dusenaggregat schnitt 

in einem Langsschnitt Das AbschluBstuck 25 begrenzt den Endbereich der 

Das als Ausfuhrungsbeispiel dargestellte Dusenag- Dusenkammer 11 und bildet im Bereich des DQsenka- 

gregat dient insbesondere zum Auftragen von kleinen, nals 16 eine Art Ventilsitz fQr den VerschluBkopf 19. Das 

punktfarmigen Leimportionen auf Unterlagen, insbe- 65 AbschluBstuck 25 ist innenseitig so gestaltet, daB keine 

sondere auf Faltlappen von Verpackungen aus Karton Hohlraume entstehen, in denen sich beim sammeln 

oder dergleichen. Ein DQsengehause 10 bildet im Inne- kann. Zu diesem Zweck schlieBt das AbschluBstQck 25 

ren eine Dusenkammer 11. Diese ist von einem Gehau- versatzfrei an den Gehausemantel 12 an. Eine innere 
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Begrenzungsflache 28 der Dfisenkammer 11 ist im Be- 
reich des AbschluBstucks 25 gewolbt ausgebildet nam- 
lich halbkugelfflrmig. Der Leim wird durch diese Ober- 
flachengestaltung stets in Richtung zum Dusenkanal 16 
geleitet 5 

Das AbschluBstuck 25 besteht aus einem besonders 
festen Material, insbesondere aus Keramik. Das End- 
stfick 26 besteht vorzugsweise aus Kunststoff, der auf- 
grund seiner technologischen Eigenschaft das Anhaften 
von Leim verhindert io 

Dem DQsenaggregat bzw. dem Dusenkopf 15 ist ein 
auflenliegendes Absperrorgan 29 zugeordnet Bei die- 
sem handelt es sich im vorliegenden Falle urn einen 
bewegbar geiagerten und synchron mit dem Dfisenag- 
gregat bewegbaren Finger, der in VerschluBstellung, 15 
insbesondere bei langerer Betriebsunterbrechung, an 
der Dusenmflndung 17 anliegt. Im Anlagebereich ist ein 
Abdichtstiick 30 aus elastischem Werkstoff angeordnet 
Dieses liegt am Endstfick 26 in SchlieBstellung an. 

En wichtiges Merkmal sind Maflnahmen, mit denen 20 
ein Abbinden bzw. Austrocknen von Leim im Bereich 
des Dusenkanals 16 bei Betriebsunterbrechung, und 
zwar auch bei langeren Pausen, verhindert wird. Zu die- 
sem Zweck wird bei Beginn der Betriebsunterbrechung 
der Dflsenkanal 16 bzw. ein der Dusenmundung 17 zu- 25 
gekehrter Abschnitt desselben mit einem stromenden 
Medium, insbesondere einer Flfissigkeit, freigespult 
Vorzugsweise wird hierffir Wasser eingesetzt, gegebe- 
nenfalls mit dem Leim angepaBten Zusatzen. Nach dem 
FreispGlendes Dusenkanals 16 bzw.eines Endabschnitts 30 

31 desselben bleibt die Flussigkeit im Dusenkanal 16 
bzw. in diesem Endabschnitt 31 und bewirkt eine flfissi- 
ge Abdichtung nach auBen. Das Absperrorgan 29 befin- 
det sich dabei in der gezeigten VerschluBstellung. 

Die Flfissigkeit, insbesondere das Wasser, wird fiber 35 
einen separaten Kanal zugefflhrt, namiich uber einen 
quer zum Dusenkanal 16 verlaufenden Wasserkanal 3Z 
Dieser verlauft im Endstilck 26 und mfindet im Dusen- 
kanal 16. Eine Fortsetzung des Wasserkanals 32 er- ' 
streckt sich in einer mit dem Dusengehause 10 verbun- 
denen Halterung 33. Innerhalb desselben ist der Was- 
serkanal 32 mit einem quergerichteten, nimlich parallel 
zum Dusengehause 10 verlaufenden Zufuhrungskanal 
34 verbunden. Dieser ist fiber eine Wasserleitung 35 mit 
einer Wasserquelle bzw. einer Pumpe verbunden. 

Mit dieser Einrichtung wird das Dusenaggregat wie 
folgt betrieben: Bei Beginn einer Betriebsunterbre- 
chung wird die Zufuhr von Leim unterbrochen und 
Wasser fiber die Wasserleitung 35 und den Wasserkanal 

32 gefdrdert Dadurch wird der sich im Dusenkanal 16 50 
im Bereich des Endabschnitts 31 befindende Leim aus- 
gespfllt Danach wird die Dfisenrnfindung 17 durch das 
Absperrorgan 29 verschlossert Es bleibt nun der Endab- 
schnitt des Dusenkanals 16 mit Wasser gefullt, wahrend 
im fibrigenTeil desselben so wie in der Dfisenkammer 11 
Leim bleibt Es wird kein Wasser mehr nachgefdrdert, 
so daB lediglich das System der Wasserkanal e 32, 34 und 
der Endabschnitt 31 des Dusenkanals 16 mit Wasser 
gefullt sind 

Bei erneuter Inbetriebnahme des Dusenaggregats 
wird zun&chst das Absperrorgan 29 in die Offnungsstel- 
lung bewegt und danach Leim gefdrdert Durch diesen 
nachstrOmenden Leim wird zunachst das Wasser aus 
dem Dusenkanal 16 herausgefSrdert Danach ist das DQ- 
senaggregat wieder betriebsfahig. 65 

Bezugszeichenliste 



40 



45 



55 



60 



10 Dusengehause 

1 1 Dfisenkammer 
12Gehausemantel 

13 Leimkanal 

14 Leitung 

15 DQsenkopf 

16 Dusenkanal 

17 Dfisenrnfindung 
18VerschluBorgan 
19VerschluBkopf 
20Spule 

21 Feder 

22 Langsbohrung 
23Anschlag 

24 AnschluBbohrung 

25 AbschluBstuck 

26 Endstuck 

27 Hohlmutter 

28 Begrenzungsflache 

29 Absperrorgan 

30 Abdichtstiick 

31 Endabschnitt 

32 Wasserkanal 

33 Halterung 

34 Zufuhrungskanal 

35 Wasserleitung 

Patentanspruche 

1. Dusenaggregat ffir die Verarbeitung von flieBfa- 
higen, aushartenden Materialien, insbesondere zum 
Auftragen von Leim auf durch Verklebung zu ver- 
bindende Fiachen, wie Faltlappen von Verpackun- 
gen, mit einem an eine Dfisenkammer (1 1) anschlie- 
Benden, nach auBen fuhrenden Dusenkanal (16), da- 
durch gekennzeichnet, daB ffir langere Betriebs- 
unterbrechungen mindestens ein Abschnitt, nam- 
iich Endabschnitt (31), des Dusenkanals (16) mit ei- 
ner dichtenden Flussigkeit, insbesondere Wasser, 
gefullt ist, wobei die Flussigkeit bei erneuter Inbe- 
triebnahme aus dem Dusenkanal (16) herausf order- 
bar ist 

2. Dusenaggregat nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Wasser fiber mindestens ei- 
nen in den Dusenkanal (16) mfindenden Wasserka- 
nal (32) zuffihrbar ist, derart, daB ein Bereich des 
Dusenkanals zwischen der Mfindung des Wasser- 
kanals (32) und einer Dfisenrnfindung (17) mit Was- 
ser gefullt ist, wobei die Dfisenrnfindung (17) ver- 
schlossen ist, insbesondere durch ein Absperrorgan 
(29). 

3. Dusenaggregat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Wasserkanal (32) mit ei- 
nem fiberwiegenden Teil auBerhalb eines Dusenge- 
hauses (10) verlauft, insbesondere in einer Halte- 
rung (33) fur das Dusengehause (10). 

4. Dusenaggregat nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren Ansprfiche, gekennzeichnet durch eine 
von einer Betriebsstellung entfernt liegenden Ser- 
vicestation zur Aufnahme des Dusenaggregats 
wahrend der zeitweiligen Betriebsunterbrechung, 
wobei die Servicestation eine Halterung ffir das 
Dusenaggregat aufweist und eine unterhalb des 
Dusenaggregats angeordnete Auffangwanne ffir 
Leim und Flussigkeit bzw. Wasser. 
5: Dfisenaggregat nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die langgestreckte Dfisenkammer (11) austrittssei- 
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tig eine kanten- und eckenfreie AbschluBflache auf- 
weist, insbesondere eine halbkugelfdrmige Begren- 
zungsflache(28). 

6. Dusenaggregat nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 5 
die Ianggestreckte DQsenkammer (11) austrittssei- 
tig durch ein gesondertes AbschluBstuck (25) be- 
grenzt ist, insbesondere aus Keramikmaterial oder 
dergleichen, wobei eine innere Begrenzungsflache 
(28) des AbschluBstucks (25) gewdlbt, insbesondere 10 
kugelflachenformig ausgebildet ist mit mittig ange- 
ordnetem DQsenkanaL 

7. Dusenaggregat nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Dusenkanal (16) durch ein vorzugsweise elek- 15 
tromagnetisch bewegbares VerschluBorgan (18) 
mit einem kegelfdrmig spitz zulaufenden Endbe- 
reich, namlich Verschluflkopf (19), verschlieBbar ist 

8. Diisenaggregat nach Anspruch 1 oder einem der 
weiteren AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 20 
im langgestreckten VerschluBorgan (18) eine ein- 
seitig offene Langsbohrung (22) zur Aufnahme ei- 
ner Feder (21) gebiidet ist und daB die Langsboh- 
rung (22) an dem dem DQsenkanal (16) zugekehrten 
Ende, insbesondere im Bereich der VerschluBkop- 25 
fes (18), aber AnschluBbohrungen (24) mit der Du- 
senkammer (19) verbunden ist 

9. Dusenaggregat nach Anspruch t oder einem der 
weiteren AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein DQsenkopf (15) zur Aufnahme des Dusenkanals 30 
(18) aus mindestens zwei dicht aneinanderliegen- 
den Teilen besteht, namlich aus dem AbschluBstQck 

(25) und einem daran anschlieBenden EndstQck (26), 
wobei der Dusenkanal (16) sich stufenlos im Be- 
reich des AbschluBstflcks (25) und des EndstQcks 35 

(26) bis zur DQsenmQndung (17) erstreckt 



Hierzu t Seite(n) Zeichmmgen 



65 



- Leerseite - 



